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AJUSTE DEL PLAN SEGUN PREDICCION

DE CADA HERRAMIENTA

MODULO

En base a los tiempos de liberacion del producto y la
fecha de entrega deseada, ordena de mayor a menor
PRIORIDAD los productos a fabricar y enviar a destino.

Esta herramienta permite generar y optimizar las
campaiias de formatos, maximizando la operatividad

de las lineas de produccién y reduciendo los cambios
de formato.
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En base al plan de produccién disefiado y las fechas
de produccién, suministro y rotura de stock de cada
orden de produccion, se compara la fecha de
liberacién del lote respecto a las anteriores.
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MDAT CHECK potenciales riesgos de suministro segin el plan de

produccion disefiado.
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REPORTIN -

El DASHBOARD muestra de forma gréfica la relacion entre la
demanda de personal planificado por linea de produccién y la
disponibilidad total de personal, formato H24/7D.

Estos datos se muestran de forma horaria y esta segmentado segin
el drea de produccion aplicable.

La prediccion de capacidad se proyecta para las siguientes 8
semanas, identificando los picos y valles de personal planificado
frente a la MOD disponible.




